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PEARL GRINDING

11 perlickovy brus se skvélym vykonem !!

Typ Rozsah zrnitosti Druh zrna Podklad
P60,80,120,150,180, . ,
A41 XP Korund X-polyester,vodéodolny
240,320,400,600,800

A81 XP P40,60,80,100,120,150 Korund X-polyester,vodéodolny

B41 X P 180,240,320,400 Korund X-bavlna, vodéodolna
C81 XP P 240,320 Siliko X-polyester,vodéodolny
C41 XP P 80,100,120,180 Siliko X-polyester,vodéodolny

Pouziti - korund :

- opracovani legovanych i nelegovanych oceli

- odjehlovani, opravy a jemné brouseni valcovanych plech(

- centerless — opracovani trubek a valcl

- opracovani trubek a jekll

- brouseni svard na trubkach i jeklech s pouZitim stfedniho, nebo tvrdého kont.vélce
- brouseni svart ,volnymi pasy”

- brouseni dratQ

Pouziti - siliko :
- opracovani legovanych, nelegovanych oceli, slitin titanu, skla i keramiky
- odjehlovani, opravy a jemné brouseni valcovanych plech(
- centerless — opracovani trubek a valcl
- opracovani trubek a jekld
- brouseni svarli na trubkach a jeklech za pouziti tvrdého kontaktniho vélce

Vyhody :
- velké mnoZstvi brusného zrna zarucujici dlouhou Zivotnost
- trvalé a rovhomérné brouseni — zrno se netupi, ale odbrusuje
- velmi rovnomérny brus s tvrdym (stfednim) kontaktnim valcem
- pouziti s chladicimi emulzemi, oleji i vodou
- dosazeni skvélého povrch
- stéle stejna vykonnost zarucuje dosaZeni stejnych brusnych casl
- velmi vysoka vykonnost obrabéni pfi pouZiti stredné tvrdého kontaktniho vélce a stfedniho
pritlaku
- zamezuje tvorbu nerovnosti na brouseném povrchu pfi pouziti vSech zrnitosti
- jednotny povrch po celou dobu Zivotnosti brusiva



